Manchons abrasifs
Informations générales

L'outil idéal en un clin d’ceil

Groupe de matériaux

v
o Aciers non trempés,
CIEr, non traités
“aciers
moulés : : i
Aciers trempés, traités
Acierinoxy-  Aciers résistants a la
dable (NOX) corrosion et aux acides
Métaux non
ferreux tendres
Métaux

Métaux non
ferreux durs

non ferreux

Matieres réfractaires

Fonte grise,

bonte fonte blanche

Matiéres plastiques,
autres matériaux

@ = parfaitement adaptée

Petit emballage KSB

Abrasif p» Corindon

Aciers de construction, aciers au
carbone, aciers a outils, aciers non
alliés, aciers moulés

Aciers a outils, aciers traités, aciers .
alliés, aciers moulés

Aciers inoxydables austénitiques et
ferritiques

Alliages d'aluminium tendres
Laiton, cuivre, zinc

Alliages d'aluminium durs
Bronze, titane

Alliages a base de nickel et de cobalt

Fonte a graphite lamellaire EN-GJL (GG),
fonte nodulaire/fonte a graphite sphé-
roidal EN-GJS (GGG), fonte malléable

a ceeur blanc EN-GJMW (GTW), fonte
malléable & cceur noir EN-GJMB (GTS)

Matiéres plastiques renforcées de
fibres, matieres thermoplastiques, bois,
panneaux de particules, peintures

O = bien adaptée

A

Corindon Corindon Grain Carbure de
zirconienZ  zirconien  céramique silicium Sic
Z-COOL CO-CooL
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Version corindon A

Pour le poncage universel grossier a fin.

Abrasif :
Corindon A

D ii Granulométrie
mm]  [mm] [ 49 50 60 80 150
EAN 4007220
Forme cylindrique

10 10 - - - 148921 148938

20 - - - 148952 148969
13 10 - - - 148983 148990

25 - - - 149010 149027
15 10 - - 149041 149058 149065

30 - 149089 149096 149102 149119
19 25 - - 149133 149140 149157
22 20 - 149171 149188 149195 149201
25 25 - - 149225 149232 149249
30 20 149263 - 149270 149287 149294

30 149324 149317 149331 149348 149355
38 25 149379 - 149386 149393 149409
45 30 149461 149454 149478 149485 149492
51 25 149515 - 149522 149539 149546
60 30 149577 149560 149584 149591 149607
75 30 149614 - 149621 149638 149645

240

148976

149126
149164

Consignes de commande :
1 Compléter la désignation en indiquant la
granulométrie souhaitée.

‘% Désignation

tr/min
opt.

30 000-44 000 25 KSB 1010 A ...
30 000-44 000 25 KSB 1020 A ...
30 000-44 000 25 KSB 1310 A ...
30 000-44 000 25 KSB 1325 A ...
26 000-36 000 25 KSB 1510 A ...
26 000-36 000 25 KSB 1530 A ...
20 000-30 000 25 KSB 1925 A ...
18 000-26 000 25 KSB 2220 A ...
16 000-22 900 25 KSB 2525 A ...
13 000-19 100 25 KSB 3020 A ...
13 000-19 100 25 KSB 3030 A ...
10 000-15 900 25 KSB 3825 A ...
8 500-12 700 10 KSB 4530 A ...
7 500-11 200 10 KSB5125A ...
6 500-9 500 10 KSB 6030 A ...

5 000-7 600 10 KSB 7530 A ...




