PFERD

Outil universel de dureté P.
Exécution PFERD avec un rendement de tron-
connage élevé et une bonne durée de vie.

Abrasif : corindon A

Epaisseur des disques 3,2/3,0 mm pour une
durée de vie optimale avec une stabilité laté-
rale élevée.

Adapté aux meuleuses d'angle de toutes les

catégories de puissance.

Matériaux pouvant étre usinés :
Acier

Application :
Tronconnage de toles, profilés et matériaux
pleins

Recommandation d‘utilisation :

Epaisseurs des disques 1,9/1,6/1,0 mm pour
un tronconnage rapide, confortable et sans
bavures.

Epaisseur des disques 2,4 mm pour les applica-
tions de trongonnage universelles.

N° de commande | EAN
4007220

Exécution a moyeu déporté EH (forme 42)

EH 100-2,4 A 46 P PSF/16,0 163511
EH 100-3,2 A 46 P PSF/16,0 522981
EH 115-2,4 A 46 P PSF/22,23 163528
EH 115-3,2 A 46 P PSF/22,23 522998
EH 125-2,4 A 46 P PSF/22,23 163429
EH 125-3,2 A 46 P PSF/22,23 523001
EH 178-3,0 A 24 P PSF/22,23 163436
EH 230-3,0 A 24 P PSF/22,23 163450
Exécution plate EHT (forme 41)

EHT 100-2,4 A 46 P PSF/16,0 321256
EHT 115-1,0 A 60 P PSF/22,23 560242
EHT 115-1,6 A 46 P PSF/22,23 538111
EHT 115-2,4 A 46 P PSF/22,23 669174
EHT 125-1,0 A 60 P PSF/22,23 560259
EHT 125-1,6 A 46 P PSF/22,23 538128
EHT 125-2,4 A 46 P PSF/22,23 669167
EHT 178-1,6 A 46 P PSF/22,23 581209
EHT 178-3,0 A 24 P PSF/22,23 163474
EHT 230-1,9 A 46 P PSF/22,23 581339
EHT 230-3,0 A 24 P PSF/22,23 163498

L'utilisation de grands flasques de serrage

(SFS 76, page 49) augmente la stabilité latérale
et garantit une conduite précise des disques,
notamment avec les disques a tronconner min-
ces en exécution plate de g 178 et 230 mm.

Désignation EN

42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 24 P BF 80
42 A 24 P BF 80

41 A46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A46 PBF 80
41 A46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A 24 PBF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 24 PBF 80

Disques a tronconner
Ligne universelle PS-FORTE

Acier
exécution mi-dure, dureté P

D x T/UXxH
[mm (pouce)]

100x2,4x 16,0 (5/8)
100 x 3,2 x 16,0 (5/8)
115 x 2,4 x 22,23 (7/8)
115:x 3,2:%:22,23 (7/8)
125:x2,4 22,23 (7/8)
125ix.3,2:%.22,23 (7/8)
178 x 3,0 x 22,23 (7/8)
230 x 3,0 x 22,23 (7/8)

100 x 2,4 x 16,0 (5/8)
115x 1,0 x 22,23 (7/8
115x 1,6 x 22,23 (7/8
115 x 2,4 x 22,23 (7/8
125x 1,0 x 22,23 (7/8
125x 1,6 x 22,23 (7/8
125 x 2,4 x 22,23 (7/8
178 x 1,6 X 22,23 (7/8
178 x 3,0 x 22,23 (7/8)
230x 1,9%x 22,23 (7/8)
230 x 3,0 x 22,23 (7/8)
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