Disques a tronconner
Ligne performance SG % % % ¥

SG ALU % % % %

Disque a tronconner pour |'aluminium et autres métaux non ferreux, haute performance et durée
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EHT 125-1,0 SG ALU
ALU

de vie maximum.

Avantages :

Le mélange abrasif spécial et la technologie
de liant empéchent le colmatage du disque
a tronconner, y compris sur I'aluminium
tendre et tenace.

* Cadence de travail rapide grace a une capa-
cité de tronconnage élevée.
Rentabilité maximale grace a une durabilité
extréme.
Ne contient pas de produits de remplissage
susceptibles de laisser des résidus indési-
rables sur les piéces usinées. La surface est
ainsi préte a souder directement.

Matériaux pouvant étre usinés :
Aluminium, Autres métaux non ferreux

D T/U EAN
[mm] [mm] 4007220
Execution plate EHT (forme 41)
105 1,0 885222
15 150 804964
1,6 804988
2,4 617892
125 1,0 804995
1,6 805008
2,4 617786
150 1,6 953426
180 1,6 805015
29 538487
230 1Y 097922
2,9 538524
Exécution a moyeu déporté EH (forme 42)
115 24 522936
125 2,4 389027
180 29 538517
230 29 538548

H tr/min D
[mm] max. -’
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16,0 14 500 25
22,23 13 300 25
22,23 13 300 25
22,23 13 300 25
2273 12 200 25
22,23 12 200 25
22,23 12 200 25
2273 10 200 25
22,23 8 500 25
22,23 8 500 25
2273 6 600 25
22,23 6 600 25
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22,23 13 300 25
22,23 12 200 25
22,23 8 500 25
22,23 6 600 25

Application :
Trongonnage de tdles, Profilés et matériaux
pleins, Découpage de trous

Abrasif :
Corindon hautes performances A et carbure
de silicium C
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Désignation

EHT 105-1,0 SG ALU/16,0
EHT 115-1,0 SG ALU
EHT 115-1,6 SG ALU
EHT 115-2,4 SG ALU
EHT 125-1,0 SG ALU
EHT 125-1,6 SG ALU
EHT 125-2,4 SG ALU
EHT 150-1,6 SG ALU
EHT 180-1,6 SG ALU
EHT 180-2,9 SG ALU
EHT 230-1,9 SG ALU
EHT 230-2,9 SG ALU

EH 115-2,4 SG ALU
EH 125-2,4 SG ALU
EH 180-2,9 SG ALU
EH 230-2,9 SG ALU




